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1.Tipos de materiales y propiedades generales 
 

<Tabla 1>Tipos de materiales y propiedades generales 
 

   Artículo      
                   
Tipo 

Temp. (°C) Propiedades 
 

Alta 
Temp. 

Baja  
Temp. 

 

TPV 125 -60 Buena resistencia al calor, a los productos químicos, al 
deslizamiento, a las bajas temperaturas y a la intemperie.  Poca 
resistencia a la compresión y a la abrasión. 

 

SBR 100 -40 Mezcla con NR y otros cauchos sintéticos. Propiedades 
mecánicas deficientes y baja velocidad de curado, baja 
elasticidad y elevada acumulación de calor. 

 

CR 100 

-40 

Buena resistencia a ácidos moderados, álcalis, soluciones 
salinas, aceites comerciales y combustibles. Malas 
propiedades en ácidos crómico y nítrico, aromáticos e 
hidrocarburos clorados. 

 

EPDM 150 s Estable en fluidos polares (alcohol, cetona y glicol) y ácido 
clorhídrico. Debido a su bajo peso específico, puede 
mezclarse con grandes cantidades de relleno. 

 

FVMQ 225 -60 Excelente para altas y bajas temperaturas, aceites de 
petróleo, combustibles de hidrocarburos y juegos de 
compresión. Aplicación a la junta tórica, junta de goma, 
dispositivos médicos y entorno alimentario. 

 

CSM 135 -25 Buena resistencia al ozono, la intemperie, el calor, los 
productos químicos, la electricidad y baja inflamabilidad. Se 
aplica principalmente al diámetro exterior del sello de aceite. 

 

AEM 150 

-25 Compuesto por un terpolímero de etileno, acrilato de metilo 
y un monómero que contiene ácido como lugar de curado. 
Presenta propiedades similares a las del Poliacrilato, excepto 
a baja temperatura y propiedades mecánicas. Buena 
resistencia al aceite, al ozono y a la intemperie. 

 

HNBR 

  

El HNBR se fabrica a partir de NBR mediante 
hidrogenación. Tiene resistencia a altas temperaturas, 
resistencia a la abrasión y buenas propiedades físicas. 

 

125 -40 Cura de 
azufre 

Mejor resistencia al calor y al aceite que el 
NBR (si contiene sales de metales pesados, el 
color del caucho se verá afectado). 

 

150 -40 Cura con 
peróxido 

El curado con peróxido se adapta a un 
amplio rango de temperaturas, mejor 
antioxidante y el color del caucho no se verá 
afectado. 

 

TPEE 140 -60 Buena resistencia al calor, al aceite, al deslizamiento, a la 
electricidad y a las bajas temperaturas. Poca resistencia a la 
compresión y coste elevado. 

 

NBR 

  Buena resistencia al alcohol, aminas, aceites de petróleo y 
gasolina en una amplia gama de temperaturas. Buena 
resistencia a las sales cáusticas y a los ácidos. Pobre en 
oxidantes fuertes, hidrocarburos clorados, cetonas y ésteres. 

 

100 -55 Bajo en  
ACN 

Aumenta la resistencia a las bajas 
temperaturas y la elasticidad. Se utiliza cuando 
la resistencia a las bajas temperaturas es más 
importante que la resistencia al aceite. 

 

100 -40 Medio en 
ACN 

Sus propiedades se sitúan entre el bajo y el 
alto contenido de ACN. Se utiliza con bajo 
contenido aromático o cuando se acepta un 
ligero hinchamiento. 

 

100 

-25 

Alto en 
ACN 

Aumenta la resistencia al aceite, la 
resistencia al calor, la resistencia a la tracción, 
la dureza, la resistencia a la abrasión y la 
impermeabilidad al gas. Suele utilizarse en 
pozos de petróleo, tapones de baterías de 
combustible y mangueras de combustible. 

 

Nota: El rango de temperatura de cada material que se muestra en la tabla anterior es sólo de referencia. 
La temperatura real depende del contenido de cada compuesto. 
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3. Propiedades típicas del elastómero seleccionado 
<Tabla 2> Propiedades típicas del elastómero seleccionado 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



4. Estabilidad del elastómero en productos 
químicos, aceites y fluidos 

<Tabla 3> Guía de resistencia química del elastómero 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


