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DIN6898A

d1: Diámetro interior

d1: Inside diameter

d2: Diámetro exterior

d2: Outer diameter

h: Altura

h: Height

s: Grosor

s: Thickness

Para / For D1 D2 H S

M2 2.2 4.5 0.9 0.3

M2.3 2.3 4.5 0.9 0.3

M2.5 2.7 5.5 1.2 0.4

M2.6 2.8 5.5 1.2 0.4

M3 3.2 6 1.2 0.4

M3.5 3.7 7 1.5 0.5 Dimensiones en milímetros (mm)

M4 4.3 8 1.5 0.5 Dimensions in millimeters (mm)

M5 5.1 9 1.5 0.5

M5 5.3 10 1.8 0.6

M6 6.4 11 2.1 0.7

M7 7.4 12.5 2.4 0.8

M8 8.2 14 2.4 0.8

M8 8.4 15 2.4 0.8

M10 10.5 18 2.7 0.9

M11 11.5 19.5 2.7 0.9

M12 13 20.5 3 1

M14 15 24 3 1

M16 17 26 3.6 1.2

M18 19 30 4.2 1.4

M20 21 33 4.2 1.4

M22 23 36 4.5 1.5

M24 25 38 4.5 1.5

M27 28 44 4.8 1.6

M30 31 48 4.8 1.6

Arandela de tope conforme a DIN 6898-A, con forma en 

escuadra que permite el apoyo y bloqueo axial de componentes. 

Se utiliza para asegurar piezas en ejes o superficies planas, 

evitando su giro o desplazamiento durante el funcionamiento. 

Ofrece una fijación fiable y fácil montaje en conjuntos 

mecánicos.

Stop washer in accordance with DIN 6898-A, with a square 

shape that allows the support and axial locking of components. 

It is used to secure parts on shafts or flat surfaces, preventing 

them from rotating or displacing during operation. It offers 

reliable fastening and easy mounting in mechanical assemblies.
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The assembly is carried out by positioning the stop washer on the support surface or the shaft, aligning its square 

with the element to be fixed. It is secured by screw or pin, ensuring a firm and stable contact. It is essential to 

check the correct seat to avoid slack or displacement during operation.

Disponible en acero al carbono, acero inoxidable y latón, con acabados que incluyen zincado electrolítico, 

galvanizado en caliente, bicromatado, niquelado o pavonado, según el grado de protección requerido frente a la 

corrosión y las condiciones ambientales de servicio.

Available in carbon steel, stainless steel and brass, with finishes including electrolytic zinc plating, hot dip 

galvanizing, bichromate, nickel plating or blued, depending on the degree of protection required against corrosion 

and the environmental conditions of service.

El montaje se realiza posicionando la arandela de tope sobre la superficie de apoyo o el eje, alineando su 

escuadra con el elemento a fijar. Se asegura mediante tornillo o pasador, garantizando un contacto firme y 

estable. Es fundamental verificar el correcto asiento para evitar holguras o desplazamientos durante el 

funcionamiento.
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